Nazwa zajec:

Elastyczne systemy produkcyjne ECTS |4

Nazwa zajec¢ w j. angielskim:

Flexible production systems

Zajecia dla kierunku studiow:

Zarzadzanie i Inzynieria Produkcji

Jezyk wyktadowy:

Forma M stacjonarne
studiow: [ piestacjonarne

Jezyk polski Poziom studidw: drugi
Status zaje¢: [ podstawowe ] obowigzkowe Numer semestru: S2 W semestr zimowy
B kierunkowe O do wyboru O semestr letni

Rok akademicki, od ktérego obowigzuje opis (rocznik): | 2019/2020 | Numer katalogowy: WIP-ZP-52-022-10-19

Koordynator zajec:

Prowadzacy zajecia:

Jednostka realizujaca:

Jednostka zlecajgca:

Zatozenia, cele i opis zajec:

Cel przedmiotu: Poznanie zasad i istoty i sposobdow elastycznej automatyzacji proceséw
wytwarzania. Nauczenie samodzielnego doboru podstawowych zespotéw funkcjonalnych i ich
wzajemnego wspotdziatania w elastycznych systemach produkcyjnych.

Wyktad: Elastyczny system wytwodrczy jako system informacyjny. Ekonomiczne i socjalne
uwarunkowania rozwoju elastycznej produkcji. Etapy rozwoju automatyzacji produkcji. Stopnie
automatyzacji obrabiarek . Charakterystyka zautomatyzowanych elastycznych srodkéw produkg;ji.
Uzasadnienie stosowania systemow elastycznych. Czynniki sprzyjajagce wdrazaniu nowoczesnych
ESP. Efektywnos$¢ wytwarzania przedmiotow w systemach elastycznych w poréwnaniu z produkcja
konwencjonalng. Obszar zastosowania ESP. Wspétpraca ESP z otoczeniem. Budowa elastycznego
systemu produkcyjnego. Elementy elastycznych systemdéw produkcyjnych. Elastyczna
automatyzacja wytwarzania. Klasyfikacja zautomatyzowanych elastycznych srodkéw wytwarzania.
Kryteria wyboru zautomatyzowanych elastycznych srodkéow wytwadrczych. Struktura elastycznego
systemu produkcyjnego. Struktury organizacyjne doboru obrabiarek i stanowisk uzupetniajgcych
do ESP. Podstawowe podsystemy funkcjonalne ESP. Autonomiczna stacja obrdobkowa. Struktura
autonomicznej stacji obrébkowej. Podziat autonomicznych stacji obrébkowych ze wzgledu na
kryterium podsystemu obrébkowego. Podstawowe podsystemy funkcjonalne autonomicznej stacji
obréobkowej. Diagnostyka i nadzorowanie w elastycznych systemach produkcyjnych. Sterowanie w
elastycznymi systemami produkcyjnymi. Metodyka projektowania ESP. Szeregowania zadan
produkcyjnych w ESP. Nowoczesne i przysztoSciowe kierunki rozwoju zintegrowanych systemow
produkcyjnych. Przestanki rozwoju nowych form organizacji produkcji zintegrowanych systeméw
produkcyjnych. Rekonfigurowalne systemy produkcyjne (RSP). Dedykowane elastyczne systemy
produkcyjne (DESP). Fraktalne elastyczne systemy produkcyjne (FESP). Holonowe systemy
produkcyjne (HSP)Bioniczne systemy produkcyjne (BSP). Wirtualne systemy produkcyjne (WSP).
Inteligentne systemy produkcyjne (ISP)

Cwiczenia: Charakterystyka przedmiotéw produkgji. Klasyfikacja czesci oraz ich grupowanie czesci.
Opracowanie technologii grupowej. Analiza i dobdr wyposazenia podstawowego elastycznego
systemu produkcyjnego. Plan obcigzenia wyposazenia podstawowego. Synteza struktury
produkcyjnej: zestawienie marszrut technologicznych. Graf struktury produkcyjnej na bazie
stanowisk. Graf struktury produkcyjnej na bazie modutéw. Plan obcigzenia systemu produkcyjnego
Projekt struktury przestrzennej systemu: identyfikacja wstepna systemu, analiza przeptywu
materiatdbw w systemie. Analiza i dobdr wyposazenia pomocniczego elastycznego systemu
produkcyjnego. Projekt struktury przestrzennej elastycznego systemu produkcyjnego: identyfikacja
wstepna systemu. Projekt struktury przestrzennej elastycznego systemu produkcyjnego: analiza
przeptywu materiatbw w systemie. Analiza techniczno-ekonomiczna zaprojektowanego
elastycznego systemu produkcyjnego. Ocena rozwigzania projektowego elastycznego systemu
produkcyjnego. Prezentacja i ocena projektu.

Formy dydaktyczne, liczba godzin:

Q) WYKIAG e et s ; liczba godzin 15;
b) ¢éwiczenia ; liczba godzin 30;

Metody dydaktyczne:

Wyktad, rozwigzywanie probleméw, doswiadczenie/eksperyment, prezentacja, konsultacje.

Wymagania formalne
i zatozenia wstepne:

Podstawowa wiedza z zakresu funkcjonowania proceséw produkcyjnych w przedsiebiorstwie




Efekty uczenia sie:

Wiedza:

01 - ma wiedze obejmujgca
kluczowe zagadnienia
charakteryzujace elastyczne

systemy produkcyjne

02 - ma wiedze dotyczaca
wdrazanie elastycznych systemow
produkcyjnych, opartych na
zastosowaniu nowoczesnych,
sterowanych numerycznie
urzadzen, komputerdw, robotow,
systemdéw wspomagajacych prace
projektowo- konstrukcyjne

Umiejetnosci:

03 - potrafi - zgodnie z zadang
specyfikacja, uwzgledniajaca
aspekty  pozatechniczne -
zaprojektowac ztozone
urzadzenie, obiekt, system lub
proces, zwigzane ze
studiowang dyscypling
inzynierska, oraz zrealizowac
ten projekt - przynajmniej w
czedci - uzywajac wiasciwych
metod, technik i narzedzi, jesli
trzeba - przystosowujgc do
tego celu istniejagce lub
opracowujgc nowe narzedzia

Kompetencje:

04 — potrafi myslec i dziata¢
w sposob kreatywny ,
wskazujgc dziatania
zmierzajace do ograniczenia
ryzyka zwigzanego z
wprowadzeniem systemow
produkcyjnych

Sposob weryfikacji efektow uczenia
sig:

Efekty 01, 02 - egzamin pisemny;

Efekty 01, 02 - kolokwium na zajeciach ¢wiczeniowych;
Efekty 01, 02, 03, 04 - ocena wystgpien i prezentacji w trakcie zaje¢;

Forma dokumentacji osiggnietych
efektéw uczenia sie:

pisemna praca egzaminacyjna, pisemne kolokwium, prezentacja nt. elastycznego systemy
produkcyjnego w wybranym zaktadzie

Elementy i wagi majgce wptyw
na ocene koricowa:

egzamin pisemny — 50%, kolokwia na zajeciach ¢wiczeniowych — 40%,

ocena wystgpien i prezentacji w trakcie zaje¢ — 10%,

Miejsce realizacji zajec:

sala wyktadowa, sala ¢wiczeniowa

Literatura podstawowa i uzupetniajaca:
1. Honczarenko J. Elastyczna automatyzacja wytwarzania. Obrabiarki i systemy, WNT Warszawa 2000,
2. Krzyzanowski J. Wprowadzenie do elastycznych systemdéw wytwdrczych, Oficyna Wydawnicza Politechniki Wroctawskiej,

Wroctaw 2005,

3. Lis S., Santarek K., Strzelczyk S. Organizacja elastycznych systemow produkcyjnych, PWN, Warszawa 1994,
4. Kosmol J. Automatyzacja obrabiarek i obréobki skrawaniem. WNT Warszawa 2000,
5. Chlebus E. Techniki komputerowe CAx w inzynierii produkcji, WNT, Warszawa 2000.

UWAGI




Wskazniki ilosciowe charakteryzujgce modut/przedmiot:

Szacunkowa sumaryczna liczba godzin pracy studenta (kontaktowych i pracy wtasnej) niezbedna dla osiggniecia

zaktadanych dla zaje¢ efektow uczenia sie - na tej podstawie nalezy wypetni¢ pole ECTS:

90 h

taczna liczba punktéw ECTS, ktdra student uzyskuje na zajeciach wymagajacych bezposredniego udziatu nauczycieli

akademickich lub innych oséb prowadzacych zajecia:

3 ECTS

Tabela zgodnosci kierunkowych efektow uczenia sie z efektami przedmiotu:

kategoria efektu

Efekty uczenia sie dla zajec:

Odniesienie do efektow dla programu

studiow dla kierunku

Oddziatywanie
zajec na efekt

kierunkowy*)

01 - Student ma wiedze obejmujacg kluczowe
zagadnienia charakteryzujace elastyczne systemy
produkcyjne

K_W02

3

02 - Student ma wiedze dotyczacag wdrazanie
elastycznych systemdéw produkcyjnych, opartych na
zastosowaniu nowoczesnych, sterowanych
numerycznie urzgdzen, komputeréw, robotéw,
systemow wspomagajacych prace projektowo-
konstrukcyjne

K_Wo03

03 - Student potrafi - zgodnie z zadang specyfikacja,
uwzgledniajaca aspekty pozatechniczne -
zaprojektowac ztozone urzadzenie, obiekt, system
lub proces, zwigzane ze studiowang dyscypling
inzynierska, oraz zrealizowac ten projekt -
przynajmniej w czesci - uzywajac wtasciwych metod,
technik i narzedzi, jesli trzeba - przystosowujgc do
tego celu istniejgce lub opracowujgc nowe narzedzia

K_U07

04 - Student potrafi myslec i dziata¢ w sposob
kreatywny , wskazujgc dziatania zmierzajace do
ograniczenia ryzyka zwigzanego z wprowadzeniem
systeméw produkcyjnych

K_K02, K_KO4

*)

3 — zaawansowany i szczegbétowy,

2 —znaczacy,

1 — podstawowy,




