
	Nazwa zajęć: 
	Metody wytwarzania
	ECTS
	3

	Nazwa zajęć w j. angielskim:
	Methods of manufacture

	Zajęcia dla kierunku studiów:
	Zarządzanie i Inżynieria produkcji	

	
	

	Język wykładowy:
	Polski
	Poziom studiów:
	pierwszy

	Forma studiów: 
	n stacjonarne
¨ niestacjonarne
	Status zajęć:
	n podstawowe
¨ kierunkowe
	n obowiązkowe 
¨ do wyboru
	Numer semestru: 1
	n semestr  zimowy
¨ semestr  letni 
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	Numer katalogowy:
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	Koordynator zajęć:
	Dr inż. Karol Tucki

	Prowadzący zajęcia:
	Dr inż. Karol Tucki

	Jednostka realizująca:
	Dr inż. Karol Tucki

	Jednostka zlecająca:
	

	Założenia, cele i opis zajęć:
	Celem przedmiotu jest:
1. uzyskanie przez studentów podstawowej wiedzy z zakresu technologii i procesów wytwarzania części maszyn i urządzeń oraz wyrobów z materiałów inżynierskich,
2. zapoznanie studentów z podstawowymi warunkami termodynamicznymi, warunkami obróbki oraz rodzajami maszyn, urządzeń i narzędzi stosowanych w procesach technologicznych przetwórstwa materiałów,
3. nabycie umiejętności doboru rodzaju procesu technologicznego przetwórstwa materiałów, warunków termodynamicznych jego realizacji i rodzaju (gatunku) materiału dla danego wyrobu finalnego,
4. nabycie umiejętności wytypowania rodzaju maszyn, urządzeń i narzędzi oraz doboru warunków obróbki w procesach technologicznych produkcji jednostkowej i seryjnej przetwórstwa materiałów.
Treścią zajęć są technologie i procesy technologiczne: obróbki ubytkowej (obr. skrawaniem, obr. ścierna, obr. erozyjna), odlewnictwa i formierstwa, przeróbki plastycznej (walcowanie, kucie, gięcie, zwijanie, tłocznictwo, wyciskanie), nitowania, platerowania, inż. spajania (spawanie, lutowanie, zgrzewanie), klejenia, laminowania, przetwórstwa tworzyw sztucznych, technologii wiercenia, produkcji szkła i jego formowanie, produkcji i zastosowania olejów i paliw przemysłowych.

	Formy dydaktyczne, liczba godzin:
	a) wykład .………………………………………………………………………;  liczba godzin 30;  
b) ……………………………………………………………………………………;  liczba godzin ....;  

	Metody dydaktyczne:
	Wykłady

	Wymagania formalne 
i założenia wstępne:
	Podstawowe wiadomości z zakresu technik wytwarzania, zarządzania produkcją.


	Efekty uczenia się:
	Wiedza:
01 – definiuje podstawowe elementy technologicznych i dokumentacji technologicznej,
02 – definiuje metody przetwarzania materiałów wykorzystywanych  w produkcji  maszyn,  urządzeń  i wyrobów stosowanych w technice rolniczej i leśnej
03 – oszacowuje czasochłonność typowych technologii kształtowania materiałów inżynierskich
	Umiejętności:
04 – wypracowuje koncepcję procesu  technologicznego  obróbki  detalu  (części  lub wyrobu)  stosowanego w technice oraz w przemyśle
05 – prezentuje koncepcję procesu technologicznego obróbki detalu
	Kompetencje:
……………………..
……………………..


	Sposób weryfikacji efektów uczenia się:
	1. Opracowanie koncepcji wstępnej na zajęciach,
2. ocena wynikająca z obserwacji w trakcie zajęć.

	Forma dokumentacji osiągniętych efektów uczenia się:
	1. Pisemna koncepcja procesu technologicznego
2. treść pytań egzaminacyjnych z oceną.

	Elementy i wagi mające wpływ
na ocenę końcową:
	ocena opracowanej koncepcji procesu  – 20%,
egzamin pisemny 80%.

	Miejsce realizacji zajęć:
	sala wykładowa.

	Literatura podstawowa i uzupełniająca23): 
1. Ciszewski A., Radomski T., Szummer A., Materiałoznawstwo, wydanie 5 poprawione, OWPW, Warszawa 1992 (i wydania późniejsze)
2. Dobrzański A. L., Metaloznawstwo z podstawami nauki o materiałach, wydanie 3 zmienione i rozszerzone, WN-T, Warszawa 1996 (i wydania późniejsze)
3. Feld M., Podstawy projektowania procesów technologicznych typowych części maszyn, WNT, Warszawa 2003
4. Gourd L.M. — Podstawy technologii spawalniczych, WNT, Warszawa 1997
5. Klimpel A, Technologie napawania i natryskiwania cieplnego, WNT, Warszawa 2000
6. Mazurkiewicz A., Technologie specjalne kształtowania materiałów, WPR, Warszawa 2009
7. Nawrot C., Mizera J., Kurzydłowski K. J., Wprowadzenie do technologii materiałów dla projektantów, OWPW, Warszawa 2006
8. Rutkowska A., Techniki wytwarzania. T. II. Wybrane zagadnienia z obróbki cieplnej i cieplno-chemicznej, PK, Kraków 1998
9. Sińczak J., Procesy przeróbki plastycznej,  AKAPIT, Kraków 2003

	UWAGI





Wskaźniki ilościowe charakteryzujące moduł/przedmiot:
	Szacunkowa sumaryczna liczba godzin pracy studenta (kontaktowych i pracy własnej) niezbędna dla osiągnięcia zakładanych dla zajęć efektów uczenia się - na tej podstawie należy wypełnić pole ECTS:
	35 h

	Łączna liczba punktów ECTS, którą student uzyskuje na zajęciach wymagających bezpośredniego udziału nauczycieli akademickich lub innych osób prowadzących zajęcia:
	1,4 ECTS



Tabela zgodności kierunkowych efektów uczenia się z efektami przedmiotu:
	kategoria efektu
	Efekty uczenia się dla zajęć:
	Odniesienie do efektów dla programu studiów dla kierunku
	Oddziaływanie zajęć na efekt kierunkowy*)

	Wiedza - 

	01 – definiuje podstawowe elementy technologicznych i dokumentacji technologicznej
	K_W02
	1

	Wiedza - 

	02 – definiuje metody przetwarzania materiałów wykorzystywanych  w produkcji  maszyn,  urządzeń  i wyrobów stosowanych w technice rolniczej i leśnej
	K_W10
	1

	Wiedza - 

	03 – oszacowuje czasochłonność typowych technologii kształtowania materiałów inżynierskich
	K_W11
	1

	
	
	
	

	Umiejętności - 
	04 – wypracowuje koncepcję procesu  technologicznego  obróbki  detalu  (części  lub wyrobu)  stosowanego w technice oraz w przemyśle
	K_U09
	2

	Umiejętności - 
	05 – prezentuje koncepcję procesu technologicznego obróbki detalu
	K_U12
	2

	
	
	
	

	Kompetencje - 
	
	
	

	Kompetencje - 
	
	
	



*)
3 – zaawansowany i szczegółowy, 
2 – znaczący,
[bookmark: _GoBack]1 – podstawowy.
