	Nazwa zajęć:
	Laboratorium metod wytwarzania
	ECTS
	3

	Nazwa zajęć w j. angielskim:
	Laboratory of manufacturing methods

	Zajęcia dla kierunku studiów:
	Zarządzanie i Inżynieria Produkcji

	
	

	Język wykładowy:
	polski
	Poziom studiów:
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	Jednostka realizująca:
	KIP, IIM

	Jednostka zlecająca:
	Wydział Inżynierii Produkcji

	Założenia, cele i opis zajęć:
	Ćwiczenia polegające na wykonaniu zadań (z zadanymi parametrami) z zakresu technologii i procesów technologicznych: obróbki ubytkowej (obr. skrawaniem, obr. ścierna, obr. erozyjna), odlewnictwa i formierstwa, przeróbki plastycznej (walcowanie, kucie, gięcie, zwijanie, tłocznictwo, wyciskanie), nitowania, platerowania, inż. spajania (spawanie, lutowanie, zgrzewanie), klejenia, laminowania, przetwórstwa tworzyw sztucznych, technologii wiercenia, produkcji szkła i jego formowanie, produkcji i zastosowania olejów i paliw przemysłowych

	Formy dydaktyczne, liczba godzin:
	a) wykład……………………………………………………………………………………;  liczba godzin ;  
b) ćwiczenia……………………………………………………………………………….;  liczba godzin 30;  

	Metody dydaktyczne:
	Ćwiczenia, dyskusja, konsultacje.

	Wymagania formalne
i założenia wstępne:
	Wiedza z maszynoznawstwa, konstrukcji maszyn, nauki o materiałach.

	Efekty uczenia się:
	Wiedza:
01 – szczegółowa wiedza z zakresu zasad doboru metod i parametrów metod wytwarzania

	Umiejętności:
02 - potrafi wdrożyć technologię wytwarzania wraz z doborem sposobu i parametrów obróbki

	Kompetencje:


	Sposób weryfikacji efektów uczenia się:
	Efekty  01, 02 - Ocena kolokwium;

	Forma dokumentacji osiągniętych efektów uczenia się:
	Kolokwium, zadania cząstkowe.

	Elementy i wagi mające wpływ
na ocenę końcową:
	Ocena kolokwium, oceny zadań cząstkowych – 100%

	Miejsce realizacji zajęć:
	Laboratorium

	Literatura podstawowa i uzupełniająca:
1. Feld M., Podstawy projektowania procesów technologicznych typowych części maszyn, WNT, Warszawa 2003
2. Gourd L.M. — Podstawy technologii spawalniczych, WNT, Warszawa 1997
3. Klimpel A, Technologie napawania i natryskiwania cieplnego, WNT, Warszawa 2000
4. Mazurkiewicz A., Technologie specjalne kształtowania materiałów, WPR, Warszawa 2009
5. Nawrot C., Mizera J., Kurzydłowski K. J., Wprowadzenie do technologii materiałów dla projektantów, OWPW, Warszawa 2006
6. Rutkowska A., Techniki wytwarzania. T. II. Wybrane zagadnienia z obróbki cieplnej i cieplno-chemicznej, PK, Kraków 1998
7. Sińczak J., Procesy przeróbki plastycznej,  AKAPIT, Kraków 2003
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Wskaźniki ilościowe charakteryzujące moduł/przedmiot:
	Szacunkowa sumaryczna liczba godzin pracy studenta (kontaktowych i pracy własnej) niezbędna dla osiągnięcia zakładanych dla zajęć efektów uczenia się - na tej podstawie należy wypełnić pole ECTS:
	90 h

	Łączna liczba punktów ECTS, którą student uzyskuje na zajęciach wymagających bezpośredniego udziału nauczycieli akademickich lub innych osób prowadzących zajęcia:
	1,6 ECTS



Tabela zgodności kierunkowych efektów uczenia się z efektami przedmiotu:

	kategoria efektu
	Efekty uczenia się dla zajęć:
	Odniesienie do efektów dla programu studiów dla kierunku
	Oddziaływanie zajęć na efekt kierunkowy*)

	Wiedza -
	01 – szczegółowa wiedza z zakresu zasad doboru metod i parametrów metod wytwarzania
	K_W05
	1

	Umiejętności
	02 – potrafi wdrożyć technologię wytwarzania wraz z doborem sposobu i parametrów obróbki
	K_U13
	2

	
	
	
	

	
	
	
	



*)
3 – zaawansowany i szczegółowy, 
2 – znaczący,
1 – podstawowy,

