
	Nazwa zajęć: 
	Projektowanie systemów sterowania - 2
	ECTS
	2

	Nazwa zajęć w j. angielskim:
	Control Systems Design

	Zajęcia dla kierunku studiów:
	Zarządzanie i inżynieria produkcji

	
	

	Język wykładowy:
	polski
	Poziom studiów:
	drugi

	Forma studiów: 
	n  stacjonarne
¨ niestacjonarne
	Status zajęć:
	¨ podstawowe
n kierunkowe
	¨  obowiązkowe 
n do wyboru
	Numer semestru: 03
	o semestr zimowy
n semestr letni 

	
	
	Rok akademicki, od którego obowiązuje opis (rocznik):
	2019/2020
	Numer katalogowy:
	WIP-ZP-S2-02L-51-19

	

	Koordynator zajęć:
	Dr inż. Michał Awtoniuk

	Prowadzący zajęcia:
	Dr inż. Michał Awtoniuk

	Jednostka realizująca:
	Katedra Podstaw Inżynierii i Energetyki

	Jednostka zlecająca:
	Wydział Inżynierii Produkcji

	Założenia, cele i opis zajęć:
	Ćwiczenia
Blok jest poświęcony zaprojektowaniu i zaprogramowaniu rzeczywistego systemu sterowania wirtualną fabryką. Student wybiera wirtualną kompletną linię produkcyjną, którą ma za zadanie zaprojektować i zaprogramować do etapu końcowego. Efektem kończącym przedmiot będzie zaprezentowanie działającej linii produkcyjnej wraz z jego wizualizacją w środowisku Factory I/O.

	Formy dydaktyczne, liczba godzin:
	a) Wykład ………………………………………………………………………; liczba godzin ;  
b) Ćwiczenia …………………….….………………………………………….;  liczba godzin  30;  
c) ……………………………………………………………………………………;  liczba godzin .......;  

	Metody dydaktyczne:
	Rozwiązywanie problemu, dyskusja.

	Wymagania formalne 
i założenia wstępne:
	Matematyka, Programowania sterowników PLC, Automatyka

	Efekty uczenia się:
	Wiedza:

	Umiejętności:
01 - Programowanie w środowisku  Factory I/O
	Kompetencje:


	Sposób weryfikacji efektów uczenia się:
	Projekt zaliczeniowy realizowany pojedynczo lub zespołowo. Zaliczenie polega na omówieniu projektu, przedstawieniu projektu w postaci działającego programu oraz odpowiedzi na pytania odnośnie funkcji użytych w projekcie. 

	Forma dokumentacji osiągniętych efektów uczenia się:
	Pliki zapisywane w MS Teams, projekt w postaci programu

	Elementy i wagi mające wpływ
 na ocenę końcową:
	Obecność na zajęciach – 10%
Ocena wykonania zadania projektowego na zdefiniowany temat – 90%

	Miejsce realizacji zajęć:
	Laboratorium lub MS Teams

	Literatura podstawowa i uzupełniająca:
a) podstawowa
1. Sałat R., Korpysz K., Obstawski P.: Wstęp do programowania sterowników PLC. WKŁ 2010
2. Kasprzyk J.: Programowanie sterowników przemysłowych. WNT 2000.
3. Mikulczyński T., Automatyzacja procesów produkcyjnych. WNT 2009
4. Dokumentacja techniczna sterowników Siemens S7-1200.
5. Dokumentacja techniczna oprogramowania Factory I/O.
 

	UWAGI:    




Wskaźniki ilościowe charakteryzujące moduł/przedmiot:
	Szacunkowa sumaryczna liczba godzin pracy studenta (kontaktowych i pracy własnej) niezbędna dla osiągnięcia zakładanych dla zajęć efektów uczenia się - na tej podstawie należy wypełnić pole ECTS:
	60 h

	Łączna liczba punktów ECTS, którą student uzyskuje na zajęciach wymagających bezpośredniego udziału nauczycieli akademickich lub innych osób prowadzących zajęcia:
	1,2 ECTS



Tabela zgodności kierunkowych efektów kształcenia z efektami przedmiotu:

	kategoria efektu
	Efekty uczenia się dla zajęć:
	Odniesienie do efektów dla programu studiów dla kierunku
	Oddziaływanie zajęć na efekt kierunkowy*)

	Wiedza -
	
	
	

	Umiejętności -
	Programowanie w środowisku  Factory I/O
	[bookmark: _GoBack]K_U05, K_U06
	1

	Kompetencje - 
	
	
	



*)
3 – znaczący i szczegółowy, 
2 – częściowy,
1 – podstawowy,
